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FORMACAO PROFISSIONAL

A CRL é uma empresa prestadora de servi¢cos na area da Manutencao Industrial, tendo a sua génese partido da area
de inspecdo e controlo de qualidade de intervengdes mecanicas em equipamentos dinamicos. De uma forma
suportada, nos seus quadros, conta com colaboradores com formacéo académica superior e experiéncia adquirida
na area da manutencédo coadjuvados com colaboradores com mais de quarenta e cinco anos de experiéncia em
controlo da qualidade e supervisdo quer em montagens e comissionamento de equipamentos industriais novos, quer
em grandes intervenc¢des de manutencéo de equipamentos em servigo. A sua atividade tem vindo a ser desenvolvida
nas principais industrias transformadoras nacionais, das quais se poderéo destacar as areas associadas as industrias
siderurgicas, adubeiras, papeleiras, producéo de bio-diesel, cimenteiras, mineiras, petroquimica, ceramicas...

CONTROLO GEOMETRICO E CONTROLO DAS CONDICOES DE ENGRENAMENTO EM ENGRENAGENS

ABERTAS DE GRANDES DIMENSOES (MOINHOS, FORNOS, SECADORES...)

OBJETIVO

Adquirir conhecimentos tedricos e praticos em contexto real para realizacao de controlo geométrico e controlo
da condic&o de engrenamento em engrenagens abertas de grandes dimensdes, especificamente:

= Conhecer valores de referéncia para toleréncias de desvios geométricos (empeno e
ovalizacédo) e referéncias para avaliagdo da condigdo de engrenamento (valores de backlash
e percentagens de contacto);

» Meios de medicdo e condi¢cdes necessarias;

= Leitura de comparadores;

= Célculos para determinar o empeno e a redondez e apresentacao grafica destas condicoes;

» Interpretagéo de resultados;

= Tipos de correcoes.

DESTINATARIOS

Técnicos de Manutencgdo, Inspetores de Manutengéo, Supervisores de Manutencédo, Preparadores, etc.

METODOLOGIA

A Acao de Formacdo tem um caracter eminentemente pratico e a sua realizacdo sera direcionada para
Técnicos da area da Inspecdo e Manutencdo Mecanica.

Ao longo da acédo serédo aplicadas técnicas de método expositivo e técnicas de método ativo em contexto
fabril, nomeadamente em equipamentos disponibilizados para o efeito.

Neste sentido, a formacao deve ser ministrada em ambiente real de manutencao nas instalagdes fabris dos
clientes.

NUMEROS FORMANDOS

O numero de formandos ndo deve exceder os 6 elementos.
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CONTEUDOS PROGRAMATICOS

Tema Duracéao

Introducdo ao tema e a sua importancia na manutencdo de equipamentos de elevado custo 0,5h
Valores de referéncia para toleréncias de desvios geométricos (empeno e ovalizacao) e referéncias 1h
para avaliacao da condicdo de engrenamento (valores de backlash e percentagens de contacto)
Ferramentas de medicao e condicdes necessarias para realizar o trabalho 0,5h
Célculo de valores de empeno e interpretacdo de resultados 1h
Tipos de correcdes a implementar de acordo com os tipos de problemas 1h
Exercicios praticos em contexto real 16h
Exercicios para avaliacdo dos formandos 4h

| Total 24h
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